Modéliser son impression 3D

» Pour trouver des modeles 3D, deux sites sont a votre disposition

+ Printabl £
N TE.n M 9 Printables Jl] Thingiverse
ingiverse

» Allez dans Microsoft Edge ou Google Chrome et cherchez dans le moteur de recherche
« Printables » ou « Thingiverse ».

» En haut de la page, il y a le moteur de recherche du site (c’est écrit « Rechercher »),
vous allez pouvoir y écrire ce que vous voulez comme modélisation

Q G @ comoion

Printables Modéles 3D Boutique Clubs Communauté Concours Marques Evénements Groupes ‘ =+ Créer ‘

# Le Printables Wrapped 2025 est

’ Printabl

la!

» Une fois votre recherche écrite, plusieurs modeles vous seront proposés, faites un clic
droit avec la souris sur celui que vous souhaitez.

@ @ Connexion

Printables Modeles 3D Boutique Clubs Communauté Concours Marques Evénements Groupes + Créer
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Toutes les Catégories

Articulated Cat - Print In
Place, bumps for easy...

Art & Design 04 O‘ K 1 m

Costumes & Accessoires 0

Imprimantes 3D -
P cat - Geometric wall art:




» Puis faites un clic gauche sur « Téléchargement »

Francais Q @ ® Connexion

? Printables Boutique Clubs Communauté Concours Marques Xvénements Groupes Educati ‘+Créer‘

& Statues

S'abonner

G:> Partager

» Une fois arrivé en bas de la page, vérifiez que le fichier soit en « STL », puis
faites de nouveau un clic droit sur « Téléchargement ».

Fichiers du modéle '8 [+ 70US LES FICHIER DE MODELE (3 MB) |

CAT Fluffy [STE

L Téléchargement

Découper A4

L Téléchargement

» Vous pouvez voir en haut a droite que votre fichier a bien été téléchargé.

Francais - Q B CAT Fluffyst lexion

Ouvrir un fichier
Détails Fichiers Fabrications & Commentaires Remixes Modéles :

Afficher plus

» Ouvrez I'application « PrusaSlicer » qui se trouve dans le « Bureau » de
I'ordinateur, et dans I'application ouvrez votre fichier. Logo de PrusaSlicer

J




» Une fois le ficher ouvert, vous avez des parameétres a vérifier a droite, et a

imprimée.

gauche vous avez le rendu que votre modélisation devrait avoir une fois

OE&E 9 & [mlE

WG Prussment PLA

" Manipulation de 'Objet
[Coodonntesgiobel. ~| x@  v@ z@
Position: 9 2 76 mm

Rotation (relaive): 0 0 0

Echelle: 100 100 0 |%

Taile Giobal) [e8a |15 |[15%2 |mm
[ Pouces

Info
Taile  8640x1946x1552 Volume 807437
Faces: 68113 (33 coques)

/1, 69 amétes owvertes

Découper maintenant

» |l ne faut pas oublier de vérifier dans les réglages d’'impression que I'imprimante

sélectionnée sur le logiciel est la bonne (PRUSA MINI & MINI +Input Shaper), que le

filament inscrit soit bien « PLA » et que le réglage d’impression soit « 0.20 mm

SPEED »

» Sile symbole A (« Attention ») apparait a c6té du nom de votre fichier qui est écrit

en dessous des réglages d’impression, c’est qu’il est abimé, faites un clic gauche sur

celui-ci, ¢ca permettra au logiciel de le réparer et le symbole disparaitra.

Réglages d'impression:

| @ 8 oaommseeen

v|

Filament:

| -E Prusament PLA

v|

Imprimante:

| = & Original Prusa MINI & MINI+ Input Shaper

~|@

Supports: ‘ Aucun

~]

Remplissage: Bordure: ||

Nom Edition
A ® E

Signe « Attention »

affichage de la réparation

du model

Réglages d'impression:

[ © B oaommspeen ~|@
Filament:

[ & Prusament PLA ~|@
Imprimante:

[ 59 B original Prusa MINI & MINI« Input Shaper ~|@

Supports: | Aucun

Remplissage: | 13% ~ | Berdure:[]

[ ‘Nom Edition

C ® e

Signe « Attention »
disparu




» A présent, Branchez la clef USB d’une des imprimantes, faites un clic gauche sur le
bouton « Découper maintenant », une fenétre s’ouvrira en haut a gauche et votre
modeéle sera dans une autre couleur. Puis faites de méme sur le bouton « Exporter

le G-code ».
Réglages d'impression:
| © B 020mm SPEED ~|@
Filament:
‘ -ﬂ Prusament PLA ~ |
Imprimante:
‘ ¥ B Original Prusa MINI & MINI+ Input Shaper ~ |
Supports:| Aucun ~ |
Remplissage: Bordure: [_]
MNom Edition
= 5] |
Bouton « Découper maintenant »
Manipulation de I'Objet
o vo o
Position: | 90 H 90 || 776 |rnm 24
Rotation (relative): | 0 H 0 || 0 |'
Echelle: [10 w0 [0 =
Taille [Global: [e64  |l1945 |[1352 |mm
D Pouces
Info
Taille:  86,40x1946x 15,52 Volume: 791802
Faces: 68422 (16 coques)
Aucune erreur deétectée Bouton « Exporter dans une clef USB » ——

Découper maintenant

Manipulation de I'Objet

Coordonnées global.. ~ | X[ Y[ Z[2

Pasition: 90 0 776 mm L2
Rotation (relative): [} 0 [}
Echelle: 100 100 100 %
Taille [Globall: 264 1946 | 1552 |mm
[ Pouces

Info
Taille  8640x19,46x 1552 Volume: 791802
Faces: 68422 (16 coques)
Aucune erreur détectée
Informations de découj

page
Filament Utilisé (g) 7,20(200,20)
(bobine incluse)

Filament Utilisé (m) 24
Filament Utilisé (mm?) 580428
Colt 026
Temps d'impression estimé:

- mode normal 41m

- mode silencieux 44m

Exporter le G-code




) 3 v 4 b 5 Téléchargements > wm PRUSA_GOLD ~ G Rechercher dans : Téléchar... 0@
Organiser v MNouveau dossier = - o
= archives 30 geo MNem Modifié le Type Taille
~ Le mois dernier
06/12/2025 (14 3 2 634 K
v W cerc '} Output (1).3mf 06/12/2025 13:04 Objet 3D 2684 Ko
. '} Output.3mf 06/12/2025 13:02 Objet 3D 2 660 Ko
> Ee 05(C)
~ Iy a longtemps
> e DATA (D) . o
1} Spice Rack.3mf 19/09/2025 18:21 Objet 3D 68 Ko
> == PRUSA_GOLD 1} Flexi_JP-Dragon_Miduim_Multi_Prusa v1... 27/08/2025 12:40 Objet 30 6051 Ko
~ == PRUSA_GOLD (F '} Flexi_JP-Dragon_Miduim_Multi_Prusa v1...  27/08/2025 18:39 Objet 30 6051 Ke
Nom du fichier : ~
o

Type : |G-code files (*.bgcode, *.gcode, *.gco, *.bgc, *.g, *.ngc)

~ Masquer les dossiers

Appuyez sur le Bouton « Enregistrer »

Annuler




